SFA/AWS A 5.28: ER 120S-G
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% : OK Ar|StOR0d 79 EN ISO 16834-A: G Mn4Ni2CrMo
(OK AristoRod 13.31)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut bez pokrycia miedziowego do stali wysokowytrzy-
matych, ulepszanych cieplnie oraz drobnoziarnistych
stali konstrukcyjnych o min. granicy plastycznosci do
790 MPa.

Materiat spawany:
S 620 do S 790 i inne

M21

Klasyfikacja stopiwa:
EN ISO 16834-A: G 79 4 M Mn4Ni2CrMo

=)

Prad spawania:
Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

Dopuszczenia: c Si Mn Cr Ni Mo
. 010 075 1,85 035 205 055
Pozycje spawania:
Z
R ZHHIET
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rn Rpo2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % 0 | -20 | -30
EN | Tz0 | M2 90 | 80 | 18 | 706050
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18- 28 15 2,7-147 1,0-54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-124 1,5-6,6

* - poprzednia nazwa produktu
D21 pop p





