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Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Drut przeznaczony do spawania brgzéw aluminiowych. 11 - 13, M13 do blach ocynkowanych
Stpoiwo ma duzg wytrzymafosé, dobrg odporno$¢ na

Scieranie oraz bardzo dobrg odporno$¢ na korozje, Prad spawania:

zwlaszcza w wodzie morskiej. Uzywany do taczenia
stopdw mosieznych, napawania panewek, regeneracii Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

wodnych $rub napedowych oraz do lutospawania cien- Mn Al Cu
kich blach ocynkowanych w przemysle motoryzacyjnym. 0,35 7.8 >90
Materiat spawany: Pozycje spawania:

2.0920 i inne

L=l

Dopuszczenia:

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Warunki Gaz i Rpo2 As HB
badan MPa MPa %
EN I 420 175 | 40 |  ~100

Parametry spawania i opakowanie:

@d Prad spawania Typ szpuli Waga
(mm) (A) (kg)
0,8 60 - 165 98-2 15
1,0 80-210 98-2 15
1,2 150 - 320 98-2 15
1,6 170 - 320 98-2 15
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