e SFA/AWS A 5.20: E 71 T-5 C H4
£ OK Tubrod 15.00
EN ISO 17632-A: T 423 B M 2 H5
T423BC2H5
Opis: Typ wypetnienia:
Drut rdzeniowy z wypetnieniem topnikowym - zasa- zasadowy
dowym, wytwarzajacy niskowodorowe stopiwo,
odporne na pgkanie. Powstajgca na licu powtoka zuzlu Gaz ochronny:
jest cienka i moze by¢ tatwo przetopiona w kolejnej M21,C1 (ENISO 14175)

warstwie. Drut o $rednicy 1,2 mm umozliwia spawanie
w pozycjach przymusowych. Stosowany do spawania
wielowarstwowych ztaczy w konstrukcjach mostow,
zbiornikdw cisnieniowych itp.

Materiat spawany:
S$235/P235 do S420/P420

Dopuszczenia:

Uzysk stopiwa:
85 - 90 %
Prad spawania: =0

Zawarto$¢ wodoru:
<4ml/100g stopiwa

CE EN 13479 Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):
DB 42.039.12(M21, C1) c Si Mn
DNV 'YMS (M21) 0,07 0.70 1,40
GL 3YH10S (M21)
LR 3YS H15 (M21) Pozycje spawania:
TUV 02181
RINA LT
Inne dane:
@ 1,6 tylko pozycje PA, PB
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rn ReL As KV (J)°C
badan MPa MPa % 20 | -30
EN | Tz0o | M2t | 569 | >456 | 28 | 145 | 129
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) V) (m/min) (kg/h)
1,2 120 - 300 16 - 32 4,0-15,0 1,7-6,5
1,6 140 - 400 24 - 34 3,0-10,5 2,0-8,0





