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Opis: Rodzaj topnika: wysokozasadowy,
Topnik aglomerowyny, wysokozasadowy, przezna- aglomerowany
czony do napawania elektrozuzlowego tasma elek- CaF,+Al,04
trodowa typu Cr, Cr-Ni oraz Cr-Ni-Mo, takze stabili- Wskaznik zasadowosci: 4.0
zowang Nb. - i ’
Wilgotnosé: < 0,06% / 1000°C
Dopuszczenia: Gestos¢ nasypowa: 1,0 kg/dm®
TUV (OK Band 309LNb ESW) Ziarnistosé: 0,1-1,25 mm
Suszenie: 300 + 25°C/2h

Typowe zuzycie topnika (DC+):
ok. 0,5 kg topnika/kg tasmy

Maks. prad spawania:

Napiecie tuku:
Prad spawania:

do 1700 A dla tasmy
60 x 0,5 mm

24-26V

=)

Orientacyjne parametry napawania:

Tasma Prad Napiecie |Szybkos¢ sp.
(mm) (A) (V) (m/h)

30x0,5 ‘ 400 - 650 ‘ 23 - 26 ‘ 7,0-105

60x0,5 | 700-1300| 23-26 | 7,0-12,0

Typowy skiad chemiczny stopiwa w kombinacji z tasma (%):

Dane dla 1. warstwy:
materiat podstawowy: stal typu 2,25% Cr, 1,0% Mo
parametry napawania: DC+, 1250 A, 25V, 9m/h

OK 10.10+ | c |si [Mn [cr | N |Mo | Nb | FN | typ stopu napoiny
OKBand 309LESW | 0,03 | 04 | 12 190 |100 |02 | - | 4 ~308L
OK Band 309LNb ESW | 0,08 | 05 | 13 [190 [100 | 01 |04 | 4 ~347
OK Band 309LMo ESW | 0,02 | 04 | 11 [180 [125 |28 | - | 6 ~316L





