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TIG/MMA DC - inwertory 400V

Wysokowydajne urzàdzenie do spawania metodà TIG i MMA pràdem stałym DC,

o znamionowym pràdzie 400A. Obudowa wykonana jest z profili aluminiowych 

odpornych na wszelkiego rodzaju uszkodzenia mechaniczne, natomiast 

stopniem ochrony IP23 umo˝liwia wykonywania prac spwalniczych równie˝  

na zewnàtrz. Urzàdzenia wyposa˝one mogà byç w dwa ró˝ne panele sterowania 

oraz przystawki do r´cznego i no˝nego sterowania parametrów spawania w 

zakresie spawania stali niskostopowej, wysokostopowej, ˝eliwa oraz miedzi 

o ró˝nych gruboÊciach. Wersja "w" posiada system ELP, który automatycznie 

aktywuje pomp´ w chwili podłàczenia uchwytów Tig chłodzonych cieczà.

Aristo® Tig 4000iw DC panel TA4, TA6

ZASTOSOWANIE: 
Remonty w energetyce
Regeneracje narz´dziowe
Spawanie miedzi
Stanowiska zautomatyzowane

Wyposa˝enie dodatkowe: Numer katalogowy 
Zestaw jezdny 4-ko∏owy 0458530881
Czujnik przep∏ywu cieczy 0456855880
Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 70-73)

DOSTAWA OBEJMUJE: przewód zasilajàcy 5m z wtyczkà 32A, przewód masowy 5m, wà˝ gazowy 2m, wersja "w" z układem chłodzenia cieczy 

(czujnik przepływu - opcja), instrukcja DTR

Typ urzàdzenia  Parametry zasilania  Cykl pracy / pràd spawania Masa Numer katalogowy
Aristo® Tig 4000i TA4  400V - 50Hz / 32 A   35% 400A |60% 320A |100% 250A  59 kg  0458630880
Aristo® Tig 4000i w TA6  400V - 50Hz / 32 A   35% 400A |60% 320A |100% 250A  79 kg  0458630885

Proponowane uchwyty TIG:  Numer katalogowy   Numer katalogowy
TXH™ 250w 4 m  0460013840 TXH™250wr 4m  0462013840
TXH™ 250w 8 m  0460013880 TXH™ 250wr 8m  0462013880
TXH™ 250Fw 4 m  0460013841 TXH™ 250wFr 4m  0462013841
TXH™ 250Fw 8 m  0460013881 TXH™ 250wFr 8m  0462013881
TXH™ 400w 4 m  0460014840 TXH™ 400wr 4 m  0462014840
TXH™ 400w 8 m  0460014880 TXH™ 400wr 8 m  0462014880
TXH™ 400w HD 4m  0460014841 TXH™ 400wr HD 4m  0462014841
TXH™ 400w HD 8m  0460014881 TXH™ 400wr HD 8m  0462014881 

   Przystawka do uchwytów „r”                                                0459491912
F- elastyczny korpus palnika   w - z chłodzeniem cieczà r - regulacja pràdu w r´kojeÊci   HD - max pràd 430A w cyklu 35%

Funkcje paneli TA4 TA6
Metoda TIG i MMA pràdem DC X X

Zajarzanie stykowe i HF X X

Funkcja 2/4 - takt  X X

Miernik cyfrowy V/A X X

Regulacja czasu narastania i opadania pràdu X X

Sterowanie zewn´trzne X X

Pami´ç indywidualna  -  X(10) 

Funkcja puls i mikro puls - X

Wybór typu elektrody w metodzie MMA - X


